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 «خانه روشنا»نشر 
 فراخوان همکاری:

نظران، نویسندگان، دانشجویان فعال و تمامی علاقمندان حوزه نشر از تمامی اساتید، صاحب« خانه روشنا»نشر 

های نشر ر حوزه نشر کتاب داشته یا قصد همکاری در هر یک از بخشای دکند تا در صورتی که ایدهدعوت می

 دورنگار یا ایمیل با خانه روشنا تماس حاصل فرمایند.کتاب را دارند، از طریق مراجعه حضوری، تماس تلفنی، 

 فراخوان همیاری:

ای اهداف کلان خود در در راست« خانه روشنا»رساند، نشر خواننده گرامی، ضمن سپاس از خرید شما، به اطلاع می

حوزه نشر و تولید محصولات فرهنگی، تمامی تلاش خود را جهت ارائه محصولی باکیفیت از هر نظر در دستور کار 

هایی وجود دارد که در پی شک هنوز هم کاستیخود قرار داده است. اما بر این باوریم که کیفیت انتهایی ندارد و بی

کنیم در صورتی اری شما را نیز پذیرا هستیم. لذا از شما خواننده گرامی دعوت میاصلاح آن بوده و در این راه همی

های تایپی، املایی، اشتباهات فنی و ...( های ما با هر نوع اشتباهی )از جمله غلطکه در حین مطالعه هر یک از کتاب

شارات، ارسال دورنگار یا از طریق شده کتاب به آدرس انتبرخورد نمودید، این موارد را از طریق ارسال نسخه اصلاح

های آتی کتاب، اقدام لازم در خصوص به اطلاع ما برسانید تا در چاپ info@roshanapub.ir آدرس ایمیل:

اصلاح آن انجام شود. خانه روشنا به پاس قدردانی، متناسب با میزان و کیفیت همیاری شما به یک یا چند روش زیر 

 از شما قدردانی خواهد نمود:

 جایگزین کردن کتاب اصلاح شده شما با کتاب جدید 

 ارسال یک هدیه از محصولات خانه روشنا 

 ذکر نام شما در مقدمه چاپ آتی کتاب 



 

 

 هشدار  
 جهل به قانون، رافع مسئولیت نیست

و قانون ترجمه و  1348به موجب قانون حمایت از حقوق مولفان، مصنفان و هنرمندان مصوب سال 

، کلیه حقوق چاپ، نشر و پخش این اثر به هر نحو 1350و آثار صوتی مصوب سال تکثیر کتب، نشریات 

 برای ناشر محفوظ و منحصرا متعلق به انتشارات خانه روشنا است.

برداری یا فروش کل یا قسمتی از این کتاب به هر شکل ممکن، به هرگونه نشر، پخش، عرضه، بهره

 صورت:

 نسخه فیزیکی کپی شده 

 ،فشرده، انتشار در  عرضه و یا حتی انتشار رایگان نسخه الکترونیکی )به صورت لوح فروش، نشر، پخش

 های اجتماعی داخلی و خارجی و ...(های تلگرامی و شبکهها، کانالسایتوب

  و هر نوع استفاده دیگری که بدون اجازه کتبی از نشر خانه روشنا باشد، علاوه بر آن که غیراخلاقی

شود و مطابق با قانون از شش ماه تا سه سال قانونی بوده و جرم محسوب میو شرعا حرام است، غیر

حبس را در پی خواهد داشت و واحد حقوقی این مجموعه این مورد را تحت پیگرد قضایی قرار 

 شود.های وارده از فرد خاطی مطالبه میهد و کلیه خسارتد می

 مخاطب گرامی و فرهیخته،

محصول زمان و هزینه زیادی صرف شده است، تنها فردی که بهای نسخه  از آنجایی که برای تولید این

 .استچاپی و اصل کتاب را پرداخت نموده است مجاز به استفاده از آن 

های چاپی خود را به صورت الکترونیکی توجه داشته باشید که انتشارات خانه روشنا هیچ یک از کتاب

های انتشارات کترونیکی از تمام یا بخشی از هر یک از کتابای الکند. لذا در صورتی که نسخهمنتشر نمی

به هر طریقی در دست شماست، این نسخه قاچاق )تکثیر شده به صورت غیرقانونی(، « خانه روشنا»

 گونه رضایتی از این بابت ندارد.غیرقانونی و حرام است و این مجموعه هیچ

 سایت انتشارات خانه روشنا به آدرسد به وبتوانیبرای تهیه نسخه قانونی و مجاز این محصول می

ir.roshanapub.www .مراجعه نمایید 



 

 ‫‫‫‫۱۳۵۷ ،‫جواد هاشمی، سید محمد  سرشناسه:
 جواد هاشمی  محمد  سید :ابزارشناسی در تاسیسات / تالیف  پدیدآور: نام و عنوان

 ۱۴۰۰ تهران، خانه روشنا،  نشر: شخصاتم
 صفحه ۱۱۶  ظاهری: مشخصات

 ۹۷8-۶۰۰-۷8۳۱-۹۴-۶   شابک:
 فیپا نویسی:  فهرست وضعیت
 Tool  -ابزار    موضوع:
 استانداردها -ایمنی صنعتی    موضوع:
 Industrial safety - Standards   موضوع:

 بهداشت صنعتی   موضوع: 
 Industrial Hygiene   موضوع:
 English language - Dictionaries - Persian   موضوع:

 ‫‫‫‫‫TJ۱۱۹۵  بندی کنگره: رده
 ۹/۶۲۱  بندی دیویی: رده

 ‫‫‫‫‬‫۷۴۹88۵۴ ملی: شناسی کتاب شماره

 
 اتـسـی در تاسیـاسـزارشنـاب

 سید محمد جواد هاشمیمهندس تالیف: 

 ناشر:  اانه روشنخ
 چاپ اول:  ۱۴۰۰

 سازی قبل از چاپ: آماده اآتلیه خانه روشن
 مدیر تولید و ناظر فنی چاپ:  نرگس فرقانی

 : صفحات اد قطع و تعد ۱۱۶ – رحلی
 شمارگان:  نسخه ۹۰۰

 :قیمت تومان ۵۰۰۰۰

ISBN: 978-600-7831-94-6  :۹۷8-۶۰۰-۷8۳۱-۹۴-۶شابک 

کوچه  -خیابان وزوایی - شریعتـی بین سهـروردی و -خیابـان مطهـری  -تهـران  دفتر نشر و نمایشگاه دائمی:

 ۱۵۶۶8۴۶۳۱۱کد پستـی:  - ۱واحد  - ۲بخشـایش پلاک 

 ۰۲۱-88۴۴۶۳8۱   دورنگار:     ۰۲۱-88۴۲۹۰۶۴    تلفن:

 ۱۰۰۰۶۶۴۲۲۱۲۲ سامانه پیامک:    ۶۶۴۲۲۱۲۲-۰۲۱   

 www.roshanapub.ir     سایت و فروشگاه اینترنتی خانه روشنا:وب
        info@roshanapub.ir 

کلیه حقوق چاپ و نشر این اثر محفوظ و مخصوص ناشر است. به موجب قانون حمایت از حقوق مولفان، مصنفان و هنرمندان 
، کلیه حقوق این اثر به هر نحو برای ۱۳۵۰و قانون ترجمه و تکثیر کتب، نشریات و آثار صوتی مصوب  ۱۱/۱۰/۱۳۴8مصوب 

این کتاب را بدون اجازه مکتوب ناشر، نشر، پخش و عرضه کند، مورد پیگرد  ناشر محفوظ است. هرکس تمام یا قسمتی از
 قانونی قرار خواهد گرفت. 
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 فهرست مطالب
 ۱۳ ....................................................... های اصلی فصل اول: ایمنی و کمیت

۱ ۱۳ ............................................................................................................................................................. و بهداشت کارگاه یمنیحفاظت و ا -۱

۲ ۱۴ ................................................................................... گیری )سیستم متریک و اینچی( و تبدیل واحدها آشنایی با واحدها و وسایل اندازه -۱

۳ ۱۴ ........................................................................................................................................................................................ یاصل یها تیکم -۱

۴ ۱۴ ................................................................................................................................................... یریگ اندازه لیاز وسا یدار حفاظت و نگه -۱

 ۱5 ............................................ گیری طول و زاویه وسایل اندازه: دومفصل 
PVC .............................................................................................................................................................................. ۱۵ ۱ ای یا متر پارچه -۲

۲ ۱۵ ................................................................................................................................................................................................... یمتر نوار -۲

۳ ۱۵ ............................................................................................................................................................................................ یکش فلز  خط -۲

۴ ۱۵ .................................................................................................................................................................................................. یزریمتر ل -۲

۵ ۱۶ ....................................................................................................................................................................................................... سیکول -۲

۶ ۱۷ ............................................................................................................ هیبه کمک ورن متر یلیاز م یو روش خواندن کسر سیکول یاجزا -۲

۷ ۱۷ .................................................................................................................................................................................................... کرومتریم -۲

8 ۱8 ...................................................................................................................................................................................... یریگ هساعت انداز -۲

۹ ۱8 ....................................................................................................................................................................................................... تلرانس -۲

۱۰ ۱8 .............................................................................................................. و ...( ابی هی)نقاله، زاو ایزوا یریگ اندازه لیبا واحد و وسا ییآشنا -۲

۱۱ ۱۹ ................................................................................................................................................................................................ ایانواع گون -۲

۱ ۱۹ ..................................................................................................................................................... ایزوا یریگ ثابت اندازه لیوسا -۲-۱۱
۲ ۱۹ .................................................................................. درجه ۹۰ یایبا گون گریکدیروش کنترل قائمه بودن دو سطح نسبت به  -۲-۱۱

۱۲ ۱۹ ................................................................................................................................................................................................. انواع نقاله -۲

۱۳ ۲۰ .............................................................................................................................................................. وکنترل قوس یریگ شابلن اندازه -۲

۱۴ ۲۰ ............................................................................................................................................................................................. یتراز معمول -۲

۱۵ ۲۰ ............................................................................................................................................................................................ تالیجیتراز د -۲

۱۶ ۲۰ ................................................................................................................................................................................................یزریتراز ل -۲

۱۷ ۲۱ ............................................................................................................................................................................................... گ ترازشلن -۲

۱ ۲۱ ............................................................................................................................................................ نحوه کارکرد شلنگ تراز -۲-۱۷
۲ ۲۱ ........................................................................................................................................................ نحوه استفاده از شلنگ تراز -۲-۱۷
۳ ۲۱ .............................................................................................................. شود تیرعا دیکه در هنگام کار با شلنگ تراز با ینکات -۲-۱۷

۱8 ۲۲ .............................................................................................................................................................................................. یتراز صنعت -۲

۱۹ ۲۲ ...................................................................................................................................................................................................... شاقول -۲

۲۰ ۲۲ .............................................................................................................................................................................................. یتراز چشم -۲

 ۲۳ ......................................... ها کشی و انواع چکش وسایل خط: سومفصل 
۱ ۲۳ ............................................................................................................................................................................. یکش  خط لیوسا یمعرف -۳

۲ ۲۳ ......................................................................................................................................................................................... یکش  سوزن خط -۳

۳ ۲۳ .................................................................................................................................................................................................. نشان سنبه -۳
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۴ ۲۳ .................................................................................................................................................................................................. انواع سنبه -۳

۵ ۲۳ ............................................................................................................................................................ دار و با دنباله آج ینشان معمول سنبه -۳

۶ ۲۴ .............................................................................................................................................................. دار و آج یبا دنباله معمول نیپ سنبه -۳

۷ ۲۴ ......................................................................................................................................................................................... پرچ میسنبه تنظ -۳

8 ۲۴ ......................................................................................................................................................................................... کنندهخارج سنبه -۳

۹ ۲۵ ................................................................................................................................................................................................ میسنبه تنظ -۳

۱۰ ۲۵ .............................................................................................................................................................................. یکار پرچ یسنبه دست -۳

۱۱ ۲۵ ........................................................................................................................................................................................................... قلم -۳

۱۲ ۲۵ ........................................................................................................................................................ پر و هشت یضیبا مقطع ب ییقلم بنا -۳

۱۳ ۲۵ ................................................................................................................................................................. پر با مقطع هشت زیقلم نوک ت -۳

۱۴ ۲۵ ................................................................................................................................................................................ یبیو صل یقلم کارد -۳

۱۵ ۲۶ ............................................................................................................................................................................. و سرپهن یارزنیقلم ش -۳

۱۶ ۲۶ .......................................................................................................................................................................................... کش خیاهرم م -۳

۱۷ ۲۶ ................................................................................................................................................................................. ها محافظ دست قلم -۳

۱8 ۲۶ ............................................................................................................................................................ قطعات یرو یکش  خط یها روش -۳

۱۹ ۲8 .................................................................................................................................................................................................. ها چکش -۳

۲۰ ۲8 ................................................................................................................................................. )پتک( نیو چکش سنگ یچکش مهندس -۳

۲۱ ۲8 ................................................................................................................................................................................ زدا پوسته یها چکش -۳

۲۲ ۲8 ................................................................................................................................................. یو چوب ی، سربیومینیآلوم ،یچکش مس -۳

۲۳ ۲۹ ......................................................................................................................................................................)با آهنربا( یچکش درودگر -۳

۲۴ ۲۹ ............................................................................................................. یسر کرو کی –سر تخت  کیدو سر تخت،  یکیچکش لاست -۳

۲۵ ۲۹ ............................................................................................................................................ ( و چکش سرگرِدیکارهی)رو چکش سرپهن -۳

۲۶ ۲۹ ............................................................................................................................................. ، تبرییبنا شهیشکن(، ت )سنگ یبیپتک صل -۳

 ۳۰ ..................................... ها ها و انواع سوهان کاری، گیره اره: چهارمفصل 
۱ ۳۰ ......................................................................................................................................................................................................یکار اره -۴

۲ ۳۱ ............................................................................................................................................................................................ یکار روش اره -۴

۳ ۳۲ ....................................................................................................................................................................................................... کار زیم -۴

۴ ۳۲ ................................................................................................................................................................................................ یمواز رهیگ -۴

۵ ۳۳ ............................................................................................................................................................................................ ییصحرا رهیگ -۴

۶ ۳۳ .......................................................................................................................................................................................یزیلوله روم رهیگ -۴

۷ ۳۳ ................................................................................................................................................................... (یومینی)آلوم یکار فیظر رهیگ -۴

8 ۳۳ ................................................................................................................................................................................................. یچیه پریگ -۴

۹ ۳۳ .................................................................................................................................................................................... یکار فیسندان ظر -۴

۱۰ ۳۳ ........................................................................................................................................................................................یسندان آهنگر -۴

۱۱ ۳۴ ............................................................................................................................................................................ یکار صاف یها چکش -۴

۱۲ ۳۴ .................................................................................................................................................................. یکار صاف یدست یهاسندان -۴

۱۳ ۳۴ ..................................................................................................................................................................... یکار صاف یدست یهااهرم -۴

۱۴ ۳۴ ........................................................................................................................................................................................... یکار ابزار خم -۴

۱۵ ۳۴ ........................................................................................................................................................................................... تنه یها قالب -۴

۱۶ ۳۴ ............................................................................................................................................................................................ یکار سوهان -۴
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۱۷ ۳8 ........................................................................................................................................................................یکار روش کار در سوهان -۴

 ۳۹ ................................................. ها کاری و انواع دنده سوراخ: پنجمفصل 
۱ ۳۹ ............................................................................................................................................................................... )مته زدن( یکار سوراخ -۵

۱ ۳۹ ..................................................................................................................................................................... و صاف میمته مستق -۵-۱
۲ ۳۹ .................................................................................................................................................................. ارداریو ش میمته مستق -۵-۱
۳ ۳۹ .................................................................................................................................................................... (چی)مارپ یچشیمته پ -۵-۱

۲ ۴۰ ............................................................................................................................................................................................... ها جنس مته -۵

۳ ۴۰ .................................................................................................................................................................................................. ها مته پیت -۵

۴ ۴۰ ................................................................................................................................................................................... قطر مته یریگ اندازه -۵

۵ ۴۱ ..................................................................................................................................................................................................... انواع مته -۵

۱ ۴۱ .................................................................................................................................................................................... مته الماسه -۵-۵
۲ ۴۱ ..................................................................................................................................................................................... مته کبالته -۵-۵
۳ ۴۱ ...................................................................................................................................................................................... ه چوبمت -۵-۵
۴ ۴۱ ............................................................................................................................................................................ یمته فلز معمول -۵-۵
۵ ۴۱ ................................................................................................................................................................................... تیمته گران -۵-۵
۶ ۴۲ ................................................................................................................................................................................... کیمته کون -۵-۵
۷ ۴۳ ................................................................................................................................................................................ ومینیمته آلوم -۵-۵
8 ۴۳ ................................................................................................................................................................................... مته مرغک -۵-۵
۹ ۴۳ .............................................................................................................................................................................. اریمته چهار ش -۵-۵
۱۰ ۴۳ .............................................................................................................................................................................. اریمته پنج ش -۵-۵
۱۱ ۴۳ ........................................................................................................................................................................... اف ید گردبر ام -۵-۵
۱۲ ۴۳ ................................................................................................................................................................................ گردبر چوب -۵-۵
۱۳ ۴۳ ........................................................................................................................................................................... کیگردبر سرام -۵-۵
۱۴ ۴۴ ............................................................................................................................................................................... لیگردبر است -۵-۵
۱۵ ۴۴ ............................................................................................................................................................................... شهیگردبر ش -۵-۵
۱۶ ۴۴ .................................................................................................................................................................................. نهیمته خز -۵-۵

۶ ۴۴ ....................................................................................................................................................... یکار سوراخ یبرا یانواع قطعات کمک -۵

۱ ۴۴ ........................................................................................................................................................................ یکلاهک مخروط -۵-۶
۲ ۴۴ .............................................................................................................................................................................نظام آچاردار سه -۵-۶
۳ ۴۴ ............................................................................................................................................................................... عینظام سر سه -۵-۶
۴ ۴۴ ............................................................................................................................................................................................... گُوهِ -۵-۶
۵ ۴۵ ......................................................................................................................................................... نظام( نظام )آچار سه سه دیکل -۵-۶

۷ ۴۵ ............................................................................................................................................................................. (لیمته )در نیانواع ماش -۵

۱ ۴۵ ............................................................................................................................................. ییجا ابهقابل ج ای یمته دست نیماش -۵-۷
۲ ۴۵ ....................................................................................................................................................................... مته حساس نیماش -۵-۷
۳ ۴۵ ...................................................................................................................................................................... میمته مستق نیماش -۵-۷
۴ ۴۵ .......................................................................................................................................................... (ی)شعاع الیمته راد نیماش -۵-۷
۵ ۴۶ .......................................................................................................................................................... (یمته گانگ )گروه نیماش -۵-۷
۶ ۴۶ ........................................................................................................................................................ چندگانه ندلیمته اسپ نیماش -۵-۷

8 ۴۷ ....................................................................................................................................................................................... یمته دست نیماش -۵

۹ ۴۷ .............................................................................................................................................................................................. بیتخر لیدر -۵

۱۰ ۴8 ..................................................................................................................................................................................یزیمته روم نیماش -۵

۱۱ ۴8 ................................................................................................................................................................................... یمته ستون نیماش -۵

۱۲ ۴8 ....................................................................................................................................................................................... کننده خنک عیما -۵
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۱۳ ۴۹ ..................................................................................................................................................................... سرعت برش و تعداد دوران -۵

۱۴ ۴۹ .................................................................................................................................................................. یزنچند نکته در خصوص مته -۵

۱۵ ۵۰ .................................................................................................................................................. (ها چی)انواع پ یکیمکان یها دهندهاتصال -۵

۱ ۵۰ ............................................................................................................................................................................................ بُلت -۵-۱۵
۲ ۵۰ ........................................................................................................................................................................................ اِسکُرو -۵-۱۵
۳ ۵۰ .......................................................................................................................................................................................... اِستاد -۵-۱۵

۱۶ ۵۱ ....................................................................................................................................................................................... کیمتر یها چیپ -۵

۵۱ ۱۷ ....................................................................................................................................................................... (ANSI) ینچیا یها چیپ -۵

۱8 ۵۱ ........................................................................................................................................................................ یو خارج یداخل یها دنده -۵

۱ ۵۱ ........................................................................................................................................................................ یخارج یها دنده -۵-۱8
۲ ۵۲ ......................................................................................................................................................................... یداخل یها دنده -۵-۱8

۱۹ ۵۷ ............................................................................................................................................................................. متفاوت چیچند نمونه پ -۵

۱ ۵۷ ............................................................................................................................................................ )ست اسکرو( میتنظ چیپ -۵-۱۹
۲ ۵8 ..............................................................................................................................................................قدرت )پاور اسکرو( چیپ -۵-۱۹
۳ ۵8 .................................................................................................................................................................................. بال اسکرو -۵-۱۹

۲۰ ۵8 ............................................................................................................................ هاو کاربرد آن گرید یها( از نگاه ها )رزوه دنده یبررس -۵

۱ ۵8 ......................................................................................................................................................................... یمواز یها دنده -۵-۲۰
۲ ۵8 .................................................................................................................................................................... یمخروط یها دنده -۵-۲۰

۲۱ ۵۹ ................................................................................................................................................ها چیمورد استفاده در پ یها دنده نیشتریب -۵

۱ ۵۹ ....................................................................................................................................................................................... کیمتر -۵-۲۱
۲ ۵۹ ........................................................................................................................................................................لوله یدنده بر رو -۵-۲۱
۳ ۶۰ ............................................................................................................................................................................ ورث تیدنده و -۵-۲۱
۴ ۶۱ ................................................................................................................................................................................ ینچیدنده ا -۵-۲۱
۵ ۶۳ ................................................................................................................................................................... شتریچند اطلاعات ب -۵-۲۱

۲۲ ۶۳ ................................................................................................................................................................... ها چند نکته در خصوص دنده -۵

۲۳ ۶۳ ............................................................................................................................................................................................. یزکاریقلاو -۵

۲۴ ۶۵ .................................................................................................................................................................................... یدست یزهایقلاو -۵

۲۵ ۶۶ .................................................................................................................................................................................. ینیماش یزهایقلاو -۵

۲۶ ۶۶ ............................................................................................................................................................................. یا نقطه چیمارپ زیقلاو -۵

۲۷ ۶۶ .............................................................................................................................................................................. داراریش چیمارپ زیقلاو -۵

۲8 ۶۶ ............................................................................................................................................................................................... لوله زیقلاو -۵

۲۹ ۶۶ .............................................................................................................................................................................................. پانچ زیقلاو -۵

۳۰ ۶۷ ........................................................................................................................................................................ سرخود زی/ قلاولیمته در -۵

۳۱ ۶۷ ........................................................................................................................................................................................ درآر چیپ زیقلاو -۵

۳۲ ۶۷ ........................................................................................................................................................................ چیو ساخت پ یکار دهیحد -۵

۳۳ ۶8 ..................................................................................................................................................................................................یکار پرچ -۵

۱ ۶8 ...................................................................................................................................................................... ها پرچ یانواع کلگ -۵-۳۳
۲ ۶۹ ......................................................................................................................................یمعمول یکن دست روش استفاده از پرچ -۵-۳۳

 7۱ .............................................. زنی و تجهیزات مرتبط سنگ: ششمفصل 
۱ ۷۱ ................................................................................................................................................................................... یزن سنگ -یزکاریت -۶

۲ ۷۱ ............................................................................................................................................................................. یسنگ فرز دست نیماش -۶



  ۹/  ابزارشناسی در تاسیسات

۳ ۷۲ ............................................................................................................................................ در هنگام استفاده از سنگ فرز یمنیده نکته ا -۶

۱ ۷۲ ............................................................................................................................................................... یکار طیاز مح نانیاطم -۶-۳
۲ ۷۲ ............................................................................................................................................................. منظم باشد. یکار یفضا -۶-۳
۳ ۷۲ ..................................................................................................................................... روشن باشد. یکافبه اندازه  یکار یفضا -۶-۳
۴ ۷۲ ................................................................................................................................................................... برق یها میکابل و س -۶-۳
۵ ۷۲ ...................................................................................................................................................................... مناسب هیوجود تهو -۶-۳
۶ ۷۲ .......................................................................................................................................................................... المواد قابل اشتع -۶-۳
۷ ۷۲ ................................................................................................................................................................................... باران و آب -۶-۳
8 ۷۲ ............................................................................................................................................ها یشل و گوش یها جواهرات، لباس -۶-۳
۹ ۷۲ ....................................................................................................................................................................... ینشان پسول آتشک -۶-۳
۱۰ ۷۲ ........................................................................................................... .دیداشته باش یکه در اطراف شما هستند آگاه یاز کسان -۶-۳

۷۳ ۴ ......................................................................................................................................... (PPE)  یشخص یحفاظت زاتیاستفاده از تجه -۶

۱ ۷۳ ........................................................................................................................................................................... حفاظت از چشم -۶-۴
۲ ۷۳ ........................................................................................................................................................................... حفاظت از گوش -۶-۴
۳ ۷۳ ........................................................................................................................................................................... حفاظت از دست -۶-۴
۴ ۷۳ .......................................................................................................................................................................... حفاظت از تنفس -۶-۴
۵ ۷۳ ........................................................................................................................................................................................ ها کفش -۶-۴
۶ ۷۳ ............................................................................................................................................................. یچرم بند شیپ ایلباس و  -۶-۴

۵ ۷۳ .........................................................................................................استفاده است یخوب و امن برا طیچک کردن سنگ فرز که در شرا -۶

۱ ۷۳ ............................................................................................................................................................................. و دوشاخه میس -۶-۵
۲ ۷۳ ....................................................................................................................................................................... رل قاب محافظکنت -۶-۵
۳ ۷۴ ........................................................................................................................................................................... یجانب یها دسته -۶-۵
۴ ۷۴ .........................................................................................................................................................هیتهو یها شکاف ای یمجار -۶-۵

۶ ۷۴ ................................................................................................................................................................ کار یانتخاب صفحه مناسب برا -۶

۱ ۷۴ .................................................................................................... جنس مواد مختلف استفاده شود. یاز صفحه مناسب برش برا -۶-۶
۲ ۷۵ ............................................................................................. کنترل شود. بیونه عو هرگ یصفحه برش و ساب از نظر شکستگ -۶-۶
۳ ۷۵ ........................................................................................................ استفاده نشود. یزن ساب و سنگ یهرگز از صفحه برش برا -۶-۶
۴ ۷۵ ................................................................. شده استفاده شوند. دیآن ق یروموتور بالاتر از آنچه  یدر دورها دیصفحات برش نبا -۶-۶

۷ ۷۵ ..................................................................... حاصل شود. نانیساب اطم ایسفت کردن صفحه برش  یبرا یاز مناسب بودن مهره فلنج -۶

8 ۷۵ ....................................................................... در محل قرار گرفته و سپس سفت شود. حیه صفحه به شکل صححاصل شود ک نانیاطم -۶

۹ ۷۵ ...................................................................................................................... گذشته هرگز استفاده نشود. خیساب تار ایاز صفحات برش  -۶

۱۰ ۷۵ ......................................................................................................................... باشد. رونیبرش و ساب به سمت بصفحات  یفرو رفتگ -۶

۱۱ ۷۵ .......................................................................................................................... سنگ فرز استفاده شود. یاز صفحه با اندازه مناسب برا -۶

۱۲ ۷۵ ............................................................................................ ساب استفاده نمود. ایبرش  صفحات یبجا زین یکمک یاز ابزارها توان یم -۶

۱۳ ۷۶ .................................................................................................................................................................... از سنگ فرز حیاستفاده صح -۶

۱۴ ۷۷ ............................................................................................ م؟یدار( استفاده کن فرم ایدار ) برش فلزات روکش یچگونه از سنگ فرز برا -۶

۱۵ ۷۹ ....................................................................................................................................................................................... سنگ فرز زغال -۶

۱۶ 8۰ ................................................................................................................................................................................................. بر لیپروف -۶

۱۷ 8۰ ......................................................................................................................................................................................... هود سنگ فرز -۶

۱8 8۰ .......................................................................................................................................................................................... یسنگ انگشت -۶

۱۹ 8۱ ....................................................................................................................................................................................بتن حیسنگ تسط -۶

۲۰ 8۱ ......................................................................................................................................................................... یبرق یاره رفت و برگشت -۶

۲۱ 8۲ ........................................................................................................................................................................................................ بلوور -۶

۲۲ 8۲ ............................................................................................................................................................................................ کمپرسور هوا -۶



 ابزارشناسی در تاسیسات /  ۱۰

 8۳ ................................................ انواع آچار و ابزارهای دستی: هفتمفصل 
۱ 8۳ ..................................................................................................................................................................................................... انبردست -۷

۲ 8۳ .................................................................................................................................................................................................... کیبار دم -۷

۳ 8۳ .....................................................................................................................................................................................................نیچ میس -۷

۴ 8۴ .............................................................................................................................................................................................. کن لخت میس -۷

۱ 8۴ .................................................................................................................................................................................کن لخت میس -۷-۴
۲ 8۴ ....................................................................................................................................................................... دقیق کن لخت میس -۷-۴
۳ 8۴ ................................................................................................................................................................. کیاتومات کن لخت میس -۷-۴

۵ 8۴ ................................................................................................................................................................................. جداکننده پوسته کابل -۷

۶ 8۴ ......................................................................................................................................................................................... گرد انبردست لب -۷

۷ 8۵ .................................................................................................................................................................................................... یانبر قفل -۷

8 8۵ ................................................................................................................................................................................. یکار جوش یانبر قفل -۷

۹ 8۵ .................................................................................................................................................................................................... انبر حلقه -۷

۱۰ 8۶ ....................................................................................................................................................................................... یانبر آرماتوربند -۷

۱۱ 8۶ ................................................................................................................................................................................................. بر چیانبر پ -۷

۱۲ 8۶ ................................................................................................................................................................................................... آچار انبر -۷

۱۳ 8۶ ............................................................................................................................................................... چندمنظوره میانبردست خودتنظ -۷

۱۴ 8۶ .................................................................................................................................................................................... آچار لوله دو دسته -۷

۱۵ 8۷ ....................................................................................................................................................................................... تیکامپوز بر لوله -۷

۱۶ 8۷ .................................................................................................................................................................................................. آچار پانچ -۷

۱۷ 8۷ .............................................................................................................................................................................................. آچار فرانسه -۷

۱8 88 ................................................................................................................................................................................................ آچار بکس -۷

۱۹ 88 ..................................................................................................................................................................................و تخت ینگیآچار ر -۷

۱ 88 .................................................................................................................................................................................. آچار تخت -۷-۱۹
۲ 88 ................................................................................................................................................................................ ینگیآچار ر -۷-۱۹
۳ 8۹ ............................................................................................................................................................................... یبیآچار ترک -۷-۱۹
۴ 8۹ .......................................................................................................................................................................... خور آچار چکش -۷-۱۹

۲۰ 8۹ .............................................................................................................................................................................. (ی)شلاق ریگ آچار لوله -۷

۲۱ ۹۰ ............................................................................................................................................................................................یریآچار زنج -۷

۲۲ ۹۱ ........................................................................................................................................................................................... یا آچار تسمه -۷

۲۳ ۹۱ ............................................................................................................................................................................................... یتگوش چیپ -۷

۲۴ ۹۲ ........................................................................................................................................................................................ یبر ورق یچیق -۷

۲۵ ۹۲ ........................................................................................................................................................................................................... غیت -۷

۲۶ ۹۲ ................................................................................................................................................................................................... آچار آلن -۷

۱ ۹۳ ....................................................................................................................................................................... یا آچار آلن ستاره -۷-۲۶
۲ ۹۳ ......................................................................................................................................................................... آچار آلن سرگرد -۷-۲۶
T  ............................................................................................................................................................................ ۹۴ ۳دسته آچار  -۷-۲۶
P ............................................................................................................................................................................. ۹۴ ۴دسته آچار  -۷-۲۶
۵ ۹۴ ........................................................................................................................................................................ ییآچار آلن چاقو -۷-۲۶
۶ ۹۴ .................................................................................................................................................................... یا آچار آلن جغجغه -۷-۲۶
۷ ۹۴ ......................................................................................................................................................... یا آلن و ستاره یتگوش چیپ -۷-۲۶



  ۱۱/  ابزارشناسی در تاسیسات

 ۹5 ....................................................................... فشار و دما: هشتمفصل 
۱ ۹۵ ................................................................................................................................................................................... خواص و حالت مواد -8

۲ ۹۵ ........................................................................................................................................................................................................... فشار -8

۳ ۹۵ ..............................................................................................................................................................................................................دما -8

۴ ۹۵ ......................................................................................................................................................................... کینامیترمود قانون صفرم -8

۵ ۹۶ ............................................................................................................................................................. و انواع دماسنج ییدما یها اسیمق -8

۱ ۹۶ ...................................................................................................................................................................... کیدماسنج مانومتر -8-۵
۲ ۹۶ ...................................................................................................................................................... یا شهیدر لوله ش عیدماسنج ما -8-۵
۳ ۹۷ ............................................................................................................................................................................... یدماسنج گاز -8-۵
۴ ۹۷ ............................................................................................................................................................................ متال یدماسنج ب -8-۵
۵ ۹۷ .......................................................................................................................................................................... تالیجیدماسنج د -8-۵
۶ ۹۷ ....................................................................................................................................................... )مادون قرمز(نفراردیدماسنج ا -8-۵

۶ ۹8 .................................................................................................................................................................................................ها سنج فشار -8

 ۹8 ........................................................................................................................................................................................ بارومتر 8-۶-۱ 
 ۹8 ......................................................................................................................................................................................... مانومتر 8-۶-۲
۳ ۹۹ ........................................................................................................................................................................... سنج بوردن فشار -8-۶

 ۱۰۰ ....................................................................................... پروژه عملی

 ۱۰۱ ......................................................................... ای چند گزینهسوالات 
 ۱۰۷  ......................................................................................................................................................................... یا نهیجواب سوالات چهار گز

 ۱۰8 .......................................................................................... ها پیوست
۱ ۱۰8 .............................................................................................................. رندیگ یکه در واحدها مورد استفاده قرار م ییشوندهایجدول پ -۱۰

۲ ۱۰8 ................................................................................................................................................................................ طول لیجدول تبد -۱۰

۳ ۱۰۹ ........................................................................................................................................................................... مساحت لیجدول تبد -۱۰

۴ ۱۰۹ ............................................................................................................................................................................... حجم لیجدول تبد -۱۰

۵ ۱۰۹ ................................................................................................................................................................................. جرم لیجدول تبد -۱۰

۶ ۱۱۰ ............................................................................................................................................................................. یچگال لیجدول تبد -۱۰

۷ ۱۱۰ ............................................................................................................................... در زمان( الیس یحجم تی)ظرف یدب لیجدول تبد -۱۰

8 ۱۱۰ ....................................................................................................................................................................... یجرم یدب لیجدول تبد -۱۰

۹ ۱۱۰ .......................................................................................................................................................................... فشار بالا لیجدول تبد -۱۰

۱۰ ۱۱۱ .....................................................................................................................................................................نییفشار پا لیجدول تبد -۱۰

۱۱ ۱۱۱ ........................................................................................................................................................................... سرعت لیجدول تبد -۱۰

۱۲ ۱۱۱ .......................................................................................................................................................................... گشتاور لیجدول تبد -۱۰

۱۳ ۱۱۱ .................................................................................................................................................... یکینامیه دتیسکوزیو لیتبدجدول  -۱۰

۱۴ ۱۱۲ .................................................................................................................................................. یکینماتیه کتیسکوزیو لیجدول تبد -۱۰

۱۵ ۱۱۲ .................................................................................................................................................................................دما لیجدول تبد -۱۰

۱۶ ۱۱۳ ..................................................................................................................................................................... واحد فشار لیجدول تبد -۱۰

۱۷ ۱۱۴ ............................................................................................................................................................................... واحد لینمونه تبد -۱۰

 ۱۱5 .................................................................................... منابع و مراجع



 ابزارشناسی در تاسیسات /  ۱۲

 

 

 مقدمه مولف
 با یاد و نام خالق هستی

ی مختلف در اختیار آنان قرار گیرد. ولی متاسفانه نبود منابع ها هشوقی همیشگی بود که اطلاعات لازم برای رشتآموزان، م شور و اشتیاق حرفه
سردرگمی همیشگی با آنان همراه که مهارت جویان رنجی بود  موردنیازی زیاد علمی و کاربردی، در حد بحث ها هدر خور و بعضا به دور از حاشی
به سازمان ارزشمند  توان میکه از آن جمله  اند هها و افراد مختلف، فعالیت زیادی در ارتباط با آموزش انجام داد نشده بود. در این راستا سازما

یی که قبلا به همت سایر دوستان در آن مباحث ها هبر آن شدم در زمین 88آموزش و پرورش اشاره نمود. با وجود این پیش زمینه، تابستان سال 
روز کردن اطلاعات منابع قبلی بپردازم و حواشی نیز از مباحث حذف کنم و در جاهایی که مباحث دارای  هندی و بب کار شده است، به دسته

کارخانجات تولیدی و صاحبان تجربه و علم، آن مباحث نیز  ،شده داخلی و خارجیروز  هاطلاعاتی قدیمی است با استفاده از منابع مناسب ب
 نظر صرفشکل کتاب ه ی کاری از تدوین آن بها هولی به علت مشغل شدع کنم. مطالبی در این خصوص تهیه را رف ها هبازنویسی گردیده و نقیص

آموزان و  لی در دست دانشجویان فنی و مهارتناقص قب هنمودم ولی پس از چند سال نبود کتابی مدون در این زمینه و استفاده از مطالب جزو
ذکر در بحث تاسیسات از بحث ال رسانم. لذا با توجه به مطالب فوقتا این مهم را به سرانجام ب وجود ایراداتی در آن جزوه، مرا برآن داشت

آموز خود را در محک آزمایش قرار  ای نیز بدان افزودم تا حرفه گزینه و در پایان تعدادی سوال چهار بندی طبقهشناسی شروع و مطالب را ابزار
بایست رفع  میفنی، هرگونه تجربه فنی مفید قابل اعمال در این مجموعه و یا هرگونه اشکال که دهد. امید است که خواننده عزیز از هر قشر 

مسیری روشن و به دور از هر سردرگمی در اختیار شود به این اینجانب ارائه دهد تا با حفظ نام منبع، آن را در این مجموعه اعمال کنیم و 
کنم که منابع مورد استفاده با توجه به موجود بودن اطلاعات کافی چه در حوزه کتب انتشار  مید آموزان عزیز قرار دهیم. بر این نکته تاکی حرفه

 کننده ریز فنی دوری شده است. ته شده است و از بحث مشروح و کسلهای اینترنتی بنا بر سادگی گذاش یافته داخلی و چه در آموزش

های اصلی شده است. در فصل دوم  به ایمنی در کارگاه و بررسی کمیتای  . در فصل اول اشارهاستاین مجموعه مشتمل بر یازده فصل 
، کاری ارهست. فصل چهارم به ها چکشی و انواع کش  خط. فصل سوم شامل وسایل اند هی طول و زاویه مورد بحث قرار گرفتگیر اندازهوسایل 

و انواع  زنی سنگاشاره شده است. فصل شش و هفت نیز به  ها هدو انواع دن کاری سوراخپرداخته شده است. فصل پنجم به  ها سوهانو  ها هگیر
در فصل نهم و پیوست مطالب  ای گزینهآچارها و ابزارهای دستی اشاره و فصل هشتم نیز به موضوع فشار و دما پرداخته شده است. سوالات چند 

تواند برای است. این کتاب شامل صدها تصویر است که میمرتبط نیز در فصل دهم آورده شده است. فصل یازدهم نیز به مراجع اختصاص یافته 
 آموز مفید باشد. مهارت

مطالب اینجانب را راهنمایی نمودند کمال  بندی طبقه هاز همراهی استاد محترم جناب دکتر سید احسان حبیبی که در ویرایش متن و شیو 
 تشکر دارم.

 سید محمد جواد هاشمی

 ۱۴۰۰بهار         
  


